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Hakkimizda

Big A & SPS, bir taraftan piyasaya uzman yetistiren bili-
sim akademisi olma misyonuyla hareket ederken diger
taraftan endustri 4.0 cagina giden yoldaki yapay zeka,
bulut bilisim, robotik ve loT gibi gtincel teknolojilerin
uygulamadaki bosluklarini doldurmayi kendine vazife
bilmektedir.

Dijital dontsum calismalarinin odagina insani koyan bir
anlayisla teknolojiyi insanin hizmetine sunma gayesi ta-
simaktadir. Bu misyonla yola ¢cikan Big A & SPS muster;
memnuniyetini en Ust dlzeyde tutma anlayisini, glve-

ne dayali is birlikleri ile birlestirmektedir.
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Tekstil 4.0 uygulamasi, tekstil sektortinde terbiye bolu-
muinde kullanilan makinelerdeki verilerin toplanip, ana-
iz edilerek makinelerin (dolayisiyla calisanlarin) per-
formanslarinin ve verimliliklerinin artirilmasi ve enerji
maliyetlerinin azaltilabilmesi icin gelistirilmistir. Kurum
capinda kullanilan sistemler ile entegre calisarak is su-
reclerinin hizlandirilmasi ve operator hatalarinin en aza
indirilmesi amaclanmaktadir. Uygulama, veri isleme ve
analiz, optimizasyon ve makine ogrenmesi teknikleri-
ni kullanmaktadir. Bu anlamda makinelerin en uygun
degerler ile ve otonom calisabilmesi hedeflenmekte-
dir. Béylece Endiistri 4.0 ve Nesnelerin Interneti cagi-
nin gerektirdigi ileri teknolojik ¢cozimlerin Gretimde
daha fazla kullanilmasi saglanabilmektedir. Makinele-
rini ve personelini yakindan takip edebilen, gecmise
donuk istatistikler alan, gelecekle ilgili tahmini senar-

yolari goruntileyen isletmeler gelecegi planlama ve

143° 136° 146° 126° 0°

stratejik kararlar alma noktasinda daha gulclu olacaktir.
Uygulamanin sundugu veriler, isletmenin Gretim, satin
alma, muhasebe ve insan kaynaklari departmanlarinda
yakindan takip edilebilecektir. Uretim departmani, or-
negin, makine verimliliklerinin artirilmasi icin yapilmasi
gerekenleri planlayip, makine bakimlarinin zamaninda
yapilabilmesini saglayarak makine omriana artirirken
ve gelecekteki Uretim miktarinin da planlamasini yapa-
bilecektir. Insan kaynaklari departmani ise personelin

yetkinligi ve yeterliligi konusunda daha fazla bilgi sa-

hibi olacak ve personelin egitilmesi ve yeni personel-
lerin istihdam edilmesi hususlarini daha iyi calisabile-
cektir. Satin alma departmani ise tedarik edilecek ham
madde ve ara mamullerin miktarini yeni veriler 1siginda
glincelleyecek ve ilave teknolojik yatirimlarin kilfetin-
den kurtulabilecektir.
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Ekran Uzerinden sisteme bagli tim makinelere iliskin ~ ma slrelerine iligkin istatistikler ve OEE analizleri de bu

makine durumu (calisiyor, bosta, alarm ve duruyor) ve  ekranda sunulmaktadir. Makine durumuna gore kutu-
hiz degerleri (aktlel, set ve kapasite) 10sn’lik glincel-  cukta yer alan yazilarin renklendirmesi (yesil: calisiyor,
lemelerle (sayfa otomatik olarak refresh yapilmaktadir)  turuncu: bosta, kirmizi: alarm ve siyah: duruyor) de ya-
goruntulenmektedir. Ayrica zaman donemi (son saat, pilarak verilerin okunurlugu artirilmistir.

vardiya, gin, ay ve yil) secilerek bu dénem icin calis-
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Bu ekran tzerinden sisteme bagli makine secilerek (sag
Ust kosedeki acilir listeden) o makineye iliskin makine
durumu (calisiyor, bosta, alarm ve duruyor) ve hiz de-
gerleri (aktuel, set ve kapasite) 10sn’lik glincellemeler-
le gorunttlenmektedir. Bunun disinda ilgili vardiya bil-
gileri (operator, vardiya bitimine kalan sure vs.) ile ilgili
vardiyada isletilen is emri formu bilgileri (musteri, ku-
mas turu vs.) ve verimlilik degerleri (Uretilen kumas ve
tuketilen elektrik/dogal gaz miktarlari) gorintilenmek-
tedir. Bu ekran Gzerinden ayrica vardiya, is ermi ve ma-
kine bazinda caligma surelerine iligkin istatistikler, OEE
analizleri ve sistem kayitlari sunulmaktadir.

Sistem Kayitlan

YAZILIM & VERI ANALIZI

TTM - Ram 1 N

Vardiya

Op1: Ali Kilic

Op2: Emrullah Koc
Kumas:

Baslangi¢ Saati: 15:00:00 Bitis Saati: 23:00:00

Gaz:0m~

OEE Analizi

Kullanighhk 84.4

® 3 dk. Aktif calisti. -

® 4 sn. HAZIRDA bekledi.

Performans 18.6

®  4sn. ALARM verdi.

® 45 dk. Aktif calisti.
Kalite 100

® 3 dk. HAZIRDA bekledi.

® 7> dk. ALARM verdi. 15,7

OFE
S

® 14 dk. DURDU. Sebep GIRILMEDI
® 58 dk. Aktif calist.

® 14 sn. HAZIRDA bekledi.

Zaman donemi (son saat, vardiya, gun, ay ve yil) secile-
rek de budonem icin calisma istatistikleri ve OEE analiz-
leri sunulmaktadir. Makine durumuna gore bildirimlerin
renklendirmesi (yesil: calisiyor, turuncu: bosta, kirmizi:
alarm ve siyah: duruyor) yapilmistir. Bu sayfadaki veriler
saatlik peryotlar ile giincellenmektedir.

Makine caligma streleri ve durus sebeplerinin anlik ta-
kip edilebilmesi ile operator makineyi keyfi olarak ka-
patamamaktadir. Dolayisiyla verimlilik artisi saglanarak
elektrik ve dogalgaz israfi dnlenebilmektedir.

Diger taraftan Gretim planlamasi da daha etkin yapila-
bilmektedir.
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Bu ekranda son gln icin gece yarisindan itibaren maki-  Ayrica bu ekranda elektrik ve gaz tiketim miktarina kar-
ne calisma hizlari, Kumas uretim, Elektrik ve Gaz Tuke-  silik gelen maliyetler de gorintilenmektedir.

tim degerlerinin saatlik periyotlardaki degisimleri tim

makineler icin grafiksel olarak gosterilmektedir.



YAZILIM & VERI ANALIZI

Anhk Proses
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| Momer Anlik Proses Degerleri

Tim Makineler

) Galigma Degerleri Kabin Degerleri Kumas Enleri Egzozlar  Fikseler =~ Nem Kontroller

v Anlik Proses Degerleri

Tiir 1.Kabin 2.Kabin 3.Kabin 4.Kabin 5.Kabin 6.Kabin 7.Kabin 8.Kabin 9.Kabin 10.Kabin
Gunluk Degerler
Sicakhik Degeri 143 91 153 158 151 158 146 109 159 163
() is EmriFormu  Haziranyor
‘ Sicaklik Ayan 175 175 175 175 175 175 175 175 175 33
&1  Gegmis Kayitlar
) Durumu Calismiyor Calismiyor GCalismiyor Calismiyor Galismiyor Calismiyor Calismiyor Calismiyor Calismiyor Calismiyor
{  Detayh Istatistik
) Ust Fan Hiz Degeri 95 95 95 95 95 95 95 0 95 95
% Hakkimizda
Ust Fan Hiz Ayan 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Ayarlar >
Ust Fan Durumu Caligiyor Calisiyor Caligiyor Calisiyor Calisiyor Calisiyor Calisiyor Arnza Calisiyor Calisiyor
Alt Fan Hiz Degeri 100 100 100 100 100 100 100 0 100 100
Alt Fan Hiz Ayan 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Alt Fan Durumu Caligiyor Calisiyor Caligiyor Calisiyor Calisiyor Calisiyor Calisiyor Anza Calisiyor Cahisiyor

Secilen makinenin calistirildigi anlik proses degerlerinin - ve durum degerleri de gorintlilenmektedir. Bu ekranda
(gercek,setve durum) 10sn’lik araliklarile gincellenerek ayrica Kumas Enleri, Egzozlar, Fikseler ve Nem Kontrol-
gorunttlendigi bu ekranin kabin degerleri sekmesinde ler icin de anlik proses degerleri gorintulenmektedir.
her bir kabin icin kabin sicakliklari (ayar ve gercek de- Bodylece cogunlukla operator kontrolinde calisan maki-

ger) ve durumlarinin yani sira Ust ve alt fanlaricin de hiz nelerin dijitalizasyonu ile takibi kolaylasmaktadir.
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\ Detayli Istatistik

Showing 110 10of 1 entries
Bakim Bilgileri

% Firma Bilgileni

Ayarlar

Ayni tir ve proses kumastan farkli donemlerde veya
farkli operator kontroliinde farkli kalitelerde Utretim ya-
pilabilmektedir.

Bu ekranda secilen makine Uzerinde calistirilan is emir
formuna ait bilgiler gorintilenmektedir. Bunun icin
fabrika isletme blnyesinde varsa mevcut bilgi sistemi
ile entegrasyon yapilarak kumasin ilk halinden son ha-

line kadar kontrolli olarak proses asamalarinin takibi

saglanmaktadir.

Ram Bruckner V¥

Search:

RenkKodu RenkAdi TamirNedeni HamEn HamGr IstenenEn IstenenGr OkunduguZaman islendigiZaman BitirilenYuzde

RenkKodu RenkAdi ABRAJ 160 12015 150 12520 75

Previous Next

Bilgi sistemi entegrasyonu ile ayrica is emrine ait once-
ki parametreler baz alinarak makinenin calistirilabilme-
si icin makine ekranina ilgili degerlerin gonderilmesi
saglanmaktadir. Operatorlere kagit Gzerinde gonderi-
len is emirleri dijitalize edilmekte ve operatorden kay-

naklanan hatalarin dnine gecilebilmektedir.
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!l Caligma Degerleri Bakim Tarid Uyan Sdresi Alarm Siresi
Anlik Proses Degerleri Yeni Ekle J [ Temizle
Gunlik Degerler
CJ IsEmriFormu  Hazranyor - _ _ S S
Bakim Tuirii Uyan Siiresi Alarm Siiresi Kalan Uyan Siiresi Kalan Alarm Siiresi
=1 Gegmig Kayitlar —_— —_——
Genel Ram Bakimi 1000 1200 999,99169 1199,99169 B )
Gaster Sil Resetle
Y Detayh istatistik —
® Hakkimizda En Ayar Milleri Bakimi 1000 1200 999,99169 1199,99169 Caster Si Resatic
Ayarlar >
EEEEEEESSSSSSS
En Ayar Mil Yataklan Bakimi 1000 1200 999,99446 1199,99446 B .
Goster Sil Resetle
e
Transport Zincir Rulmanlarn Yatay Bakimi 1000 1200 999,99446 1199,99446 B .
Goster Sil Resetle
Transport Zincir Rulmanlar Dikey Bakimi 1000 1200 999,99446 1199,99446 B )
Goster Sil Resetle
— | S
Acik Zincir Diglileri Bakimi 1000 1200 999,99723 1199,99723 B .
Gdster Sil Resetle
Reduktorler Bakimi 1000 1200 999,99723 1199,99723 B .
Gaster Sil Resetle
—e —_—
Fular Sikma Silindir Yataklarn Bakimi 1000 1200 999,99723 1199,99723 B .
Gaoster Sil Resetle
NN ISMART Transport Zincir Digli Yataklar Bakimi 1000 1200 99999723 1199,99723 ) ,
(A Jﬂ PRODUCTION Goster Sil Resetle
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Secilen makineicin ve her bir bakim tlruicin kac calisma ri gonderilmektedir. Boylece makine bakim zamaninin
saati sonrasinda uyari verecegi ve alarm verecegi ayar- asilmasindan kaynaklanan arizalarin 6ntne gecilebil-
lanabilmektedir. Sistemde tanimli olan bakim streleri mektedir.

asildiginda fabrika yoneticilerine uyari/alarm SMS'le-
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iki Tarih

' Galigma Degerleri
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1. Secim 2. Segim
Gunliak Degerler
] Is Emri Formu Hazirianiyor | =y
Temmuz N Agustos v
1 Gegmis Kayitlar
7 Detayli Istatistik 1. Vardiya 1. Kumas 2. Vardiya 2. Kumag
- 07:00 - 15:00 Vardiyasi v Tdam Kumaglar v 15:00 - 23:00 Vardiyasi v Tam Kumaglar v
% Hakkimizda
Ayarlar > 1. Personel 1. Makine 2. Personel 2. Makine
Tam Personeller v TTM - Ram 1 v Tdm Personeller v Canlar - Ram 2 v
Listele
Uretim/Tiiketim Degerleri 1. Se¢im 2. Segim Caligma Siireleri 1. Segim 2. Segim
Uretilen Kumag Uzunlugu 912246,5m 1120370m Aktif Caligma Sdresi 50384dk 68215dk
Tiiketilen Gaz Miktar Om? Om? Hazirda Bekleme Siresi 1380dk 1506dk
Tuketilen Elektrik Miktan Okw Okw Bogta Caligma Suresi 2520dk 4093dk
Normal Durug Siresi 4068dk 4622dk
ﬂ% '%3 SMART Gkt Al
@:‘(‘@qiﬁ] gg(L)LS)TUI %TNI ? N Alarm Sresi 734dk 1370dk

Secilen kriterlere (vardiya, kumas turd, personel ve ma-
kine) gore makine calisma sureleri ve Uretim/tiketim
degerleri istatistiklerine ulasilabilmektedir. Boylece
hangi vardiyadaki ve operator kontrolindeki makine-
nin digerlerine gore daha verimli calistigi tespit edile-
bilmektedir. Ayrica hangi kumas tirtntn daha verimli
ve dusuk maliyetli Uretilebildigi de tespit edilebilmek-
tedir.

Bu istatistiklerdeki zaman boyutu iki tarih veya donem
(ay ve vardiya) icin ayarlanabilmektedir. Bu ekran ile
ulasilan istatistikler ayrica excel formatinda cikti alina-
bilmekte veya sistemde tanimli mail adresine gonderi-
lebilmektedir.
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] Is Emri Formu Hazirlantyor
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1 Gegmis Kayitlar 2.Tarih 2. Saat 0O Kumas Sayac:
v i v
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u etayl Istatisti DOperatt\r
® Hakkimizda Personel Makine Besleme Degerleri
[J Kabinet Sicaklik
Tam Personeller . Tam Makineler v
Ayarlar ’ (J Kabinet Set
) (J Kabinet Durum
Kumag Vardiya
[J Kabinet Ust Fan Degeri
Tam Kumaglar v Tam Vardiyalar v O kabinet Ot Fari Sat
(J Kabinet Ust Fan Durum
Listele [ Yazdir
. . Makine Durus Elektrik Alt Ust Sag Sol Cikag Pastal
Id Tarih Mak Ortal Pastal
an ane Hizi Sebebi Sayac —— Besleme Besleme Besleme Besleme Besleme Besleme =
27.03.2021
1 2 23,21088 0 0 -33 -1 23 12 12 4 0 8
14:05:27 T ) ;
27.03.2021
2 1 19 0 0 -50 -5 44 S 5 14 9 -9
14:05:38
TR [SMART 27.03.2021
o L 3 o 2 23,05776 0 0 -33 -1 23 12 12 4 0 8
-t ” ° ° “
) 1 27.03.2021

Bu ekranda, kullanici tarafindan tanimlanan iki tarih ve  Boylece ozellikle makine calisma degerleri ile anomali-

iki saat arasindaki, belirli bir makine, vardiya, kumas ve lerin tespit edilebilmesi veya bazi analizlerin yapilabil-
operatore ait veriler listelenebilmekte ve cikti alinabil-  mesiicin belirli bir araliktaki veriler mercek altina alina-
mektedir. Bu erkanda ayirca goruntilenmesi istenen  bilmektedir.

bilgiler secilebilmektedir.
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